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Zdici prvek

Oblast techniky

Vynalez se tyka zdiciho prvku, zejména presného péaleného zdiciho prvku obsahujiciho brousené
plochy.

Dosavadni stav techniky

Vyroba zdicich prvki je dlouhodobé znamé. VytéZena hlina je zpracovana do podoby cihlafské-
ho t&sta, které se pod vysokym tlakem tvaruje, susi a pak vypaluje na pozadovany stavebni mate-
ridl. Zdici prvky vyrobené timto vieobecn& znamym postupem jsou ale pomérn€ neptesné. Na-
piiklad u zdiciho prvku o $ifce 44 cm je normovana tolerance +5 mm, co¥ miize u dvou zdicich
prvki vyrobenych podle normy ve vysledku znamenat rozdil az 10 mm. Vyrovnani povrchu stén
vyzdénych z takovych zdicich prvkd je mozné v soudasnosti pouzitim silngjsich vrstev omitek.
Vylougena viak neni ani reklamace dodanych zdicich prvkii odbératelem, a to i pfesto, Ze oba
zdici prvky jsou vyrobeny v ramei toleranci podle platné technické normy. Nepresnosti vzniklé
kumulaci normovanych odchylek jednotlivych zdicich prvki tak pfinaSeji zvySené naklady na
stavbu. Jde pfedeviim o naklady na stavebni hmoty a material, protoZe zminéné nerovnosti vy-
zdénych ploch je nutné vyrovnat vétsim mnoZstvim omitkového materialu. Zcela praktickym
dopadem nepfesnosti zdicich prvkii a tedy i vysledné stény je nejen vysi spotfeba vnéjsich i
vnitfnich omitkovych materiald, ale také podstatné del3i celkovy as nutny pro fadné naneseni a
vytvrdnuti jednotlivych vrstev omitky. Komer&né pouzivané omitky totiz vysychaji pfibliznou
rychlosti 1 mm tloustky omitky za 1 den, a proto omitnuti a vytvrdnuti omitky vnitini stény o sile
cca 1,5 cm obvykle trva pfiblizné 14 dni a omitnuti vn&j$i stény a vytvrdnuti vicevrstvé omitky
vnéjsi stény obvykle trva priblizné 25 dnd.

Kromé vyse popsanych nepiesnosti v rozmérech stran cihel jsou b&zné cihly pomérné nepfesné i
v plochéch, coz je dano strukturou cihlatského tésta. Cihly jsou navic zamé&rné vyrabény s urci-
tym, zpravidla vertikdlnim povrchovym zvingnim az drazkovanim licovych ploch, které slouzi
vyhradn€ snazsimu pfistupu vzduchu k vné&j$imu povrchu cihel b&hem procesu vypalu. Toto ne-
pfesné zvinéni povrchu cihel nenf vyhovujici predeviim esteticky, zpisobuje viak i technologic-
ké komplikace pfi nanaSeni dal3ich stavebnich materialii, napfiklad zpeviiovacich sité€k a nastfi-
k.

Vyse uvedené nedostatky fesi vyrobci stavebnich materialdi riznymi zplisoby vyroby zpfesné-
nych anebo vysoce pfesnych stavebnich prvka.

Ze stavu techniky jsou dale zndmé cihly, které maji brousenou &elni stranu, a to do hladka nebo
reli¢fn€, oboji za Gi¢elem zlepSeni vzhledu. Brouseni vyse uvedenych cihel je provadéno pied
Jejich vypalenim. Sténa postavena z t&chto cihel viak jiZ neni omitnuta.

Znamé jsou také brousené obkladové cihly, které maji brousenou &elni stranu. Tyto cihly jsou
uréeny po umisténi na jiz postavené sténg, kde plni, svym vzhledem rezného zdiva, pouze este-
tickou funkci.

Znamy je také postup, podle kterého jsou nerovnosti zdi po jejim postaveni zabrouSeny vhodnym
technickym zafizenim.

V kapitole stav techniky némecké patentové piihlasky DE 3 843 379 je uvedeno, Ze je znamo
zpracovani loznych ploch vypalenych cihel pomoci brusnych pasii za ucelem vyroby piesnych
planparalelnich cihel, které budou spojeny misto tradiéni malty napiiklad lepidlem planparalel-
nich cihel, které budou spojeny misto tradiéni malty napiiklad lepidlem na dlazdice, pficemz
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vznikla loZna spara je silna pouze 1 mm. Tento zplisob vyroby brousenych cihel je dle pfihlaSo-
vatele zminéné piihlasky nevyhodny, protoze vypalené cihly se z pece dostavaji v balicich a pro
brouseni se tyto cihly musi od sebe oddélit a po brouseni opét znovu sestavit do baleni pro expe-
dici. Znamy zplisob vyroby brousenych cihel je také pomérné drahy, protoZe vypalené cihly jsou
tvrdé a brusné nastroje proto podléhaji vysokému opotiebeni. Ve vyse uvedené patentové pii-
hl4sce je popsan zpisob vyroby cihly s pfesnymi planparalelnimi licovymi plochami, pfi kterém
jsou ususené, aviak nevypalené cihly brouseny, tak zvané za mokra, na minimaln& dvou protileh-
lych plochéach.

Zbrousené ususené cihly jsou nasledné vypalovany k ziskani vysledného vyrobku. Nevyhodou
takto vyrobenych cihel je nutno spatiovat v tom, ze pfi vypalovéani usuSenych cihel vzdy dochézi
k urgitym zménam jejich rozméra, pfiCemz tato zména nemusi byt vzdy stejnd. Popsany zplisob
vyroby brousenych piesnych cihel tedy nepfinasi jistotu zcela pfesné vyrobenych cihel.

Z evropského patentu EP 0 725 190 je dale znama cihla, jejiz viechny paralelni strany jsou hlad-
ké a jsou vyrobeny s pfesnosti 0,5 mm brousenim po vypaleni cihly. V popisu vynélezu je uvede-
no, e takto vyrobena cihla miize byt pouzita pro stény bez omitky nebo stény, které jsou opatie-
ny pouze natérem nebo tapetou. Jeji nevyhodou je opét to, ze vzhledem ke svym hladkym sténam
ma niz$i pfidrznost omitky, a pro omitani v zasadé neni vhodna.

Z vyse popsaného stavu techniky je zfejmé, Ze soudasné zndmé druhy zdicich prvki a cihel maji
celou fadu nedostatk(i. B&Zné nebrousené typy jsou pomérné rozmérové a plodné nepiesné a je-
jich tradi¢ni omitani se proto vyznacuje vysokou spotiebou materilu, ¢asu a kvalifikované pra-
covni sily, je tudiz drahé a Easové narotné. Typy brousené za mokra jsou kviili vypalovani zdi-
cich prvki a cihel az po jejich zbrouseni tvarové také méné piesné. Typy brouSené za sucha, az
po vypaleni, jsou s ohledem na opotiebeni brusnych nastroji vyrobné drahé a zarovefi nejsou
kvili niZ$i pridrznosti vysledné hladké stény spolehlivé pouZitelné pro stény opatfené omitkou.

Cilem vynalezu je konstrukce zdiciho prvku, ktery bude vysoce piesny a ptitom bude vSeobecné
pouZitelny, a to v&etn& pouZiti pro vn&jsi a vnitini stény opatfené omitkou.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrafiuje a cile vynalezu napliiuje zdici prvek, zejména
presny paleny zdici prvek pro naneseni tenké omitky nebo lepidla nebo tmelu, obsahujici, po
vypaleni brousené lozné plochy a nejméné jednu, po vypéleni brouSenou, licovou plochu, podle
vynélezu jehoZ podstata spodiva v tom, Ze brousena licova plocha obsahuje pravideln€ uspofada-
né drazky, jejichz hloubka je v rozsahu 0,5 az 4 mm.

Vyhodou je to, Ze drazka zv&t3i styénou plochu licové plochy zdiciho prvku s nanaSenym materi-
alem, coz vyrazné zvySuje soudrznost povrchu stény s nanaSenymi omitkami, lepidly a tmely.
Drazka rovnéZ zvysuje piidrznost omitky anebo jiného nanaSeného materialu tim, Ze je do ni
nané$eny material pfi aplikaci na sténu vtlatovan, nebo do ni sam, v ptipadé plastickych a teku-
tych nana$enych material, vzlina. Drazka dale zlepSuje pieneseni kontaktniho napéti omitky do
materialu zdictho prvku a tak vyrazné snizuje riziko tvorby trhlin na omitce vzniklych jejich
smritovanim pfi vysychani.

Je vyhodné, kdyZ brousena licova plocha obsahuje vice pravidelné uspofadanych rovnobéznych
drazek, coz soudrznost celého povrchu stény s nanaSenym materialem jest€ zvySuje. Pravidelnost
drazek usnadiiuje nanaSeni vrstvy vn&jsi omitky pfi natahovani hladitkem i lati.

Dalsi zlepSeni soudrZnosti celého povrchu stény s nanaSenym materidlem pfinasi stav, kdy brou-
Sena licova plocha obsahuje sit’ pravidelné uspofadanych drazek. Toto uspofadani draZek vy-
znamné zvySuje soudrznost nanaseného materidlu se sténou a rovnéz rovnomérnost rozloZeni
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kontaktnich sil od smr§tovani vysychajici omitky, a to jednak mnoZzstvim drazek vedoucich
v nejméné dvou smérech, jednak tim, Ze naneseny material vtlateny do sité draZek 1épe rozklada
stavebné fyzikalni sily na n€j plsobici a ¢aste¢né je prenasi do povrchu cihly.

Dale je vyhodné, kdyz nejvySe 60 % brousené licové plochy je opatfeno drazkami. To pfinasi
maximalni moZné zvyseni sty¢né plochy s nanaSenym materialem, které je vyrobitelné, primys-
lové efektivni a ekonomicky smysluplné.

Ve vyhodnych provedenich je nejméné jedna drazka uspofadana svisle nebo vodorovné nebo
Sikmo k loZzné plose nebo je usporadana ve formé pravidelné kiivky. V ptipadé, kdy brousena
licova plocha obsahuje sit’ pravideln¢ uspofadanych drazek, jde o kombinaci vy$e uvedenych
vhodnych variant.

Z vyrobniho hlediska i z pohledu funkénosti je vyhodném pokud ma nejméné jedna drazka &tver-
covy nebo lichobéznikovy nebo obdélnikovy tvar nebo polokruhovy nebo poloovalny prifez.

Dalsiho zvySeni pfidrznosti nanasené¢ho materialu k celému povrchu stény je dosazeno, pokud ma
alespoii ¢ast povrchu drézky zdrsnény povrch.

Velkou vyhodou zdiciho prvku podle vynalezu je to, Ze jeji povrch neni hladky, ale pravidelné
drazkovany nebo ryhovany, coz umoziuje lepsi soudrznost povrchu stény s nana$enymi omitka-
mi, lepidly a tmely. To je zvlasté vyhodné pro zdéni stén s aplikaci tenkovrstvych omitek a lepi-
del, s tloustkou nanaSeného materidlu cca 5 mm. Jemné draZky na povrchu podstatné zlep$uji
pfilnavost povrchovych tiprav, zejména omitek, a vytvafeji rovnomérnou plo$nou strukturu anebo
sit’ bod, resp. linii, v nichZ je zvy$ena ptidrznost materilu ke sténé a v nichZ dochazi k pfenosu
stavebné fyzikalnich sil plsobicich na omitku na sténu sestavenou ze zdicich prvki s drazkami.

Vzhledem k tomu, Ze pfi vypalovani v peci dochazi ke smrsténi vypalovaného vyrobku, je vyho-
dou zdiciho prvku, podle vynalezu to, Ze jeho obé loZné a nejméné jedna licova plocha, jsou
brouSeny aZ po vypaleni ususeného zdiciho prvku, ¢imZ se oproti souasnému stavu techniky
dociluje podstatné vétsi rozmérové a plo$né pfesnosti vyrobku.

Diky brouseni povrchu zdicich prvki z jedné nebo obou pohledovych licovych stran lze ze zdi-
cich prvki, podle vynalezu, vyzdit stény s rovnym povrchem, na které 1ze aplikovat vné&j3i povr-
chové vrstvy ve velmi tenké tloust’ce okolo 5 mm, pfipadné dalsi tenké povrchové Gpravy jako
jsou stérky, lepidla a Stuky. To znamena nejen Gisporu materialu omitek, ale i 4sporu pracovniho
Casu, ktera je zplsobena jednak men$im mnoZstvim nandSenych materidld, a dale tim, Ze jsou
zkraceny nebo odstranény potfebné technologické prestavky, které jsou nezbytnou soudasti apli-
kace doposud komeréné pouzivanych systémi omitek a nand$enych materidli na stény
z palenych zdicich prvki. Doposud bylo vidy potfeba pouZivat omitku o tlou$tce minimalng 10
mm a vice, coZ bylo dano vyrobni toleranci rozmért palenych vyrobkii.

Tolerance $ifky stény brouseného zdiciho prvku podle vynélezu je pfi jeji Sifce 44 cm + 0,3 mm.
To umoziiuje zasadn€ zmensit tloustku omitky a vyznamné sniZit celkovy &as potfebny pro omit-
nuti stény. Napfiklad omitnuti vnitini sté€ny, pfi tloust’ce vnitfni omitky cca 1,5 cm, a pfi pouZiti
tradiCnich materiala a postupii obvykle trva pfiblizné 14 dni a omitnuti vn&j3i stény, pfi pouziti
béZné vicevrstevné jadrové omitky, obvykle trva pfiblizné 25 dni. P¥i pouziti zdici tvarovky pod-
le vynalezu Ize tyto Casy zkratit pfi zachovani vSech technologickych pozadavki a fadnych po-
stupii pfi nanaSeni materialu na 6 dnti pro vngjsi stény a 1 den pro vnitini stény s tim, Ze se zro-
veii, jak je vySe uvedeno, vyznamné zvysi soudrZnost povrchu stény a omitky. To znamené vy-
znamné sniZzeni naklad na material a na Cas potfebny pro aplikaci omitky a s tim souvisejici
sniZeni nakladd na celou stavbu. Pro vyrobce zdicich prvki to navic pfinasi vyznamnou tsporu
nakladi spojenych s fe§enim reklamaci.
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Dalsi vyznamné uspory p¥inasi to, Ze u pfesnych brousenych zdicich prvki dle vynélezu nejsou
drahymi brusnymi nastroji brouseny tak rozsahlé plochy, jako je tomu u brousenych zdicich prv-
ki dle stavajictho stavu technologie, u kterych jsou obvykle brouseny celé povrchy licovych
ploch. U presnych brousenych zdicich prvkd dle vynalezu je brouseny povrch zdiciho prvku
zmensen drazkami, a to aZ na 40 % pivodniho povrchu bez drazek, a brousi se tedy pouze Cast
celkové plochy. Drazky brouseny nejsou. Vysledna mensi brusna plocha pfinasi pfimou Gsporu
opotfebeni brusnych nastrojii, drazkami navic odbyvéa obrouseny material a proudi k brusnym
zafizenim vzduch, &imZ jsou brusné nastroje chlazeny a vznikaji dalsi Gspory v opotfebeni téchto
zatizeni.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude bliZe osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazorfiuje dvojici pfesnych pale-
nych zdicich prvkd, které maji brousené licové plochy obsahujici pravidelng, svisle k loznym
plocham uspotadané drazky, obr. 2 znazoriluje dvojici pfesnych palenych zdicich prvkd, které
maji brousené licové plochy obsahujici pravidelng, vodorovné k loznym plochdm uspofadané
drazky, obr. 3 znazortiuje dvojici pfesnych palenych zdicich prvki, které maji brouSené licove
plochy obsahujici sit’ pravidelng, Sikmo k loznym plocham, uspotadanych drazek, a obr. 4 zna-
zoriuje dvojici presnych palenych zdicich prvka, které maji brousené licové plochy obsahujici
drazky 5 uspofadané ve formé& pravidelnych kiivek.

Piiklady provedeni vynalezu

Priklad 1

Kazdy z dvojice presnych palenych zdicich prvki 1 (obr. 1) obsahuje dvé, po vypaleni brousené,
lozné plochy 2, 3 a dv&, po vypaleni brousené, licové plochy 4.

Brousené licové plochy 4 obsahuji pravideln& svislé k loznym plocham 2, 3 uspotadané drazky 3,
které maji zdrsnény povrch.

Dréazkami 5 majicimi &tvercovy prifez je opatfeno 40 % brousenych licovych ploch 4. Hloubka
drazek 5 je 2 mm.
Priklad 2

Kazdy z dvojice presnych palenych zdicich prvki 1 (obr. 2) obsahuje dvé, po vypaleni brousené,
lozné plochy 2, 3 a dvé, po vypaleni brousené, licové plochy 4.

Brousené licové plochy 4 obsahuji pravidelng, vodorovng k loznym plochdam 2, 3 uspofadané

drazky 3.

Dréazkami 5 majicimi obdélnikovy priifez je opatteno 50 % brousenych licovych ploch 4. Hloub-
ka drazek 5 je 1 mm. Variantn& mohou mit drazky 5 lichobéZnikovy prifez.

Ptiklad 3

Kazdy z dvojice presnych palenych zdicich prvki 1 (obr. 3) obsahuje dvé, po vypaleni brousene,
lozné plochy a dvé&, po vypaleni brousené, licové plochy 4.
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Brousené licové plochy 4 obsahuji sit” pravidelng, Sikmo k loznym plocham 2, 3 uspofadanych
drazek 5.

Drazkami 5 majicimi polokruhovy priifez je opatfeno 60 % brousenych licovych ploch 4. Hloub-
ka drazek 5 je 3 mm.
Piiklad 4

Kazd4 z dvojice presnych palenych zdicich prvki 1 (obr. 4) obsahuje dvé, po vypaleni brousené,
lozné plochy 2, 3 a dv€, po vypaleni brousené, licové plochy 4.

Brousené licové plochy 4 obsahuji drazky 5 uspofadané ve formé pravidelnych kivek.
Drazkami 5 majicimi poloovalny prifez je opatfeno 50 % brousenych licovych ploch 4. Hloubka

drazek 5 je 0,5 mm.

Primyslova vyuzitelnost

Zdici prvek podle vynalezu lze vyuZzit pro zdéni presnych stén, zejména pro zdéni piesnych stén
opatfenych omitkou o minimalni tloust'ce.

PATENTOVE NAROKY

1. Zdici prvek, zejména pfesny paleny zdici prvek (1) pro naneseni tenké omitky nebo lepidla
nebo tmelu, obsahujici, po vypaleni brousené, loZzné plochy (2, 3) a nejméné jednu, po vypaleni
brouSenou, licovou plochu (4), vyznaédujici se tim, Ze brouena licova plocha (4)
obsahuje pravidelné uspotadané drazky (5), jejichZ hloubka je v rozsahu 0,5 az 4 mm.

2. Zdici prvek, podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze brousena licova plocha (4)
obsahuje sit’ pravidelné uspofadanych drazek (5).

3. Zdici prvek, podle nékterého z pfedchozich narokii, vyznadujici se tim, Ze nej-
vySe 60 % brousené licové plochy (4) je opatfeno drazkami (5).

4. Zdici prvek, podle nékteré¢ho z ptedchozich narokll, vyznadujici se tim, Ze nej-
méné jedna drazka (5) je uspofadana svisle k lozné plose (2, 3).

5. Zdici prvek, podle nekterého znaroki 1 az 3, vyznaéujici se tim, Ze nejméné
Jjedna draZka (5) je uspofadana vodorovné k lozné plose (2, 3).

6. Zdici prvek, podle nékterého z narokd 1 az 3, vyzmnadujici se tim, Ze nejméng
Jedna drazka (5) je uspofadana $ikmo k lozné plose (2, 3).

7. Zdici prvek, podle nékterého z narokd 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze nejméng
Jjedna drazka (5) je uspofadana ve formé pravidelné kiivky.

8. Zdici prvek, podle nékterého z pfedchozich narokdi, vyznadujici se tim, Ze nej-
méné jedna draZka (5) ma ¢tvercovy nebo lichob&znikovy nebo obdélnikovy priifez.
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9. Zdici prvek, podle nékterého z naroki 1 az 7, vyznacdujici se tim, Ze nejméné
jedna draZzka (5) ma polokruhovy nebo poloovalny priifez.

10. Zdici prvek, podle nékterého z ptedchozich narokd, vyznaéujici se tim, Ze nej-

10

15

20

méné jedna draZka (5) ma zdrsnény povrch.

Seznam vztahovych znacek:

U S N S

zdici prvek
lozna plocha I
lozna plocha II
licové plocha
drazka
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